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Urzadzenia do produkciji
mato- i Srednioseryjnej

Jakos¢ wyprodukowanych pakietow, a przede wszystkim wydajnosc¢ procesu
technologicznego, w giébwnej mierze zalezy od mozliwosci technicznych maszyn
wykorzystywanych w produkciji. Dlatego urzadzeniom dziatajgcym w linii produk-
cyjnej stawia sie coraz wyzsze wymagania. Ciggta miniaturyzacja komponentéw
i ztozonosc¢ produkowanych aplikacji sprawia, ze wybor maszyn to nie tylko pro-
ste porownanie mozliwosci technicznych u réznych producentow.

ybor urzadzen, ktére beda
sktadowymi linii produkcyj-
nej w przedsigbiorstwie to nie

fatwe zadanie i na pewno nie mozna go
dokona¢ na podstawie tylko i wylacz-
nie opiséw zawartych w kartach kata-
logowych. Bardzo wazne okazuje si¢ do-
$wiadczenie samego producenta urza-
dzen, ale takze jako$¢ i niezawodnos¢
autoryzowanego serwisu oraz zdolnos¢
dostarczenia nietypowych rozwigzan -
wylaczenie pod potrzeby zamawiajace-
go. Nie bez znaczenia pozostaje rowniez
kwestia szybkiego dostepu do czesci za-
miennych. Opéznienia mogg skutkowa¢
dltugimi przestojami, a w konsekwen-
¢ji stratami finansowymi. Innym row-
nie waznym aspektem rozwazanym przy
zakupie linii produkcyjnej, to mozliwos¢

prezentacji poszczegdlnych urzadzen
podczas pracy. Niewiele firm w Polsce
oferuje nieskrepowany dostep do ma-
szyn, za pomocg ktérych klient moze
wykona¢ testy produkeji na wlasnych
aplikacjach i komponentach oraz spraw-
dzi¢ skuteczno$¢ maszyn w nietypowych
rozwiazaniach i warunkach. W niniej-
szym artykule oméwiono dzialanie po-
szczegolnych elementow linii off-line
wloskiej firmy TWS Automation, kto-
rych walory mozna sprawdzi¢ w demo-
room - w Centrum Technologicznym
firmy Renex we Wtoclawku.

Drukarki szablonowe

Praca kazdej drukarki pasty lutow-
niczej sprowadza si¢ do kilku istotnych
czynnosci, ktére pozwalajg na przepro-

Rys. 1. Pieciostrefowy piec lutowniczy TWS 1385 EVO
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wadzenie powtarzalnego procesu nadru-
ku. Pierwsza z nich jest pozycjonowanie
otwordw szablonu wzgledem padéw ob-
wodu drukowanego. Kolejna dozowanie
pasty lutowniczej na powierzchnie sza-
blonu. Nastepnie rakle drukarki rozpro-
wadzaja paste po szablonie, podczas tego
procesu pokrywa ona pady lutownicze
na plytce PCB. Po tej czynnosci, majac
nadrukowang paste, opuszczony zostaje
zintegrowany z drukarka stot, odstania-
jac obwdd drukowany. W tym momen-
cie widoczny jest docelowy efekt catego
procesu - pady pokryte sg odpowied-
nio cienka warstwa pasty lutowniczej.
Przedstawiona wyzej zasada dzialania
drukarki pasty lutowniczej wykorzysty-
wana jest dla kazdego rodzaju tego urza-
dzenia. Podziat drukarek pasty lutow-
niczej rozklada sie na trzy gtéwne gru-
py: manualne, pétautomatyczne i auto-
matyczne. Podstawowe réznice pomig-
dzy grupami odnosza si¢ do czynnika
ludzkiego majacego wymierny wplyw na
proces. Oferta TWS Automation obej-
muje 5 modeli drukarek pasty lutowni-
czej. W tym miejscu omoéwione zostang
funkcje dwoch modeli.

Pierwszy model to potautomatyczna
drukarka oznaczona symbolem SR-2700,



zapewniajaca druk na maksymalnej
powierzchni o wymiarach 480x420
mm i prace z laminatem PCB o gru-
bosci do 6 mm. Druga oznaczony jest
symbolem SR-2720 i w niej uzytkow-
nik zyskuje mozliwo$¢ nadruku na du-
zych powierzchniach bo az do 850x420
mm. Obie wersje majg dwie niezalez-
ne, samopoziomujgce si¢ metalowe ra-
kle. System elektroniczny zapewnia pre-
cyzyjng autoregulacje sity docisku rakli
oraz jej szybko$¢ oderwania od szablo-
nu. Zarzadzanie praca urzadzen jest bar-
dzo proste, a kontrola procesu odbywa
si¢ z poziomu dotykowego ekranu LCD.
Urzadzenia wyposazone zostaly w stot
roboczy z pinami wspierajacymi i glo-
wicami podci$nienia ukladanymi w réz-
nych konfiguracjach dla réznych ksztat-
tow PCB. Zamontowany system wizyjny
zapewnia precyzyjne, tatwe i szybkie po-
zycjonowanie PCB wzgledem szablonu.
Z pewnoscig drukarki pétautomatyczne
sa wystarczajace do produkcji prototy-
powej oraz mato- i srednioseryjne;j.

Automaty do montazu
Automaty do montazu elementow
SMD firmy TWS Automation dzigki
mozliwosci indywidualnego konfiguro-
wania, wysokiej precyzji, niezawodnosci,
otwieraja nowe obszary dziatania w pro-
dukcji mato- i $rednioseryjnej. Model
Quadra DVC EVO ma wydajnos¢ na po-
ziomie 4400 CPH. Wyposazony zostat
w dwudyszowa glowice z systemem wi-
zyjnym do pozycjonowania. Sumujac
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Rys. 3. Automat do montazu
SMD QUADRA DVC EVO

mozliwo$ci montazowe, automat jest
w stanie ukladac bardzo szerokie spek-
trum komponentéw takich jak chip od
0201, Melf, Mini Melf, komponenty SOT,
diody, uktady scalone do 40 mm, BGA
o wymiarach do 5555 mm, trymery, in-
dukcyjnosci oraz aluminiowe konden-
satory elektrolityczne. Konstrukeja au-
tomatu umozliwia montaz komponen-
tow w tasmach od 8 do 44 mm, pozwala-
jac na uzbrojenie automatu w az 120 po-
dajnikéw dla tasm 8 mm. Ponadto moz-
liwy jest montaz podajnikéw na kompo-
nenty w laskach, tackach oraz wersji na
komponenty przewlekane jak np. LED-y.

Rys. 2. Drukarka pasty lutowniczej TWS SR 2700

Prezentacje |

Urzadzenie opcjonalnie
mozna wyposazy¢é w do-
datkowa, trzecig gltowice do
dozowania pasty i innych
substancji. Wowczas automat

catkowicie samodzielnie, po
wprowadzeniu dokumen-
tacji w postaci plikéow CAD
naktada paste lutownicza, a nastep-
nie uklada komponenty. Rozwiazanie
to, daje mozliwos¢ budowy linii skta-
dajacej si¢ tylko z automatu do uktada-
nia komponentéw oraz pieca lutowni-
czego, co starcza do $redniego wolume-
nu produkgji.

Piece lutownicze

Waznym procesem, decydujacym o ja-
kosci produkgji jest prawidlowy i powta-
rzalny proces lutowania w piecu rozply-
wowym. Model TWS 1385 EVO sktada-
jacy sie z pieciu stref, standardowo wy-
posazony zostal w transport siatkowy
wykonany ze stali nierdzewnej o maksy-
malnej szerokosci 400 mm. Opcjonalnie
moze by¢ wyposazony w dodatkowy
transport brzegowy z podparciem cen-
tralnym. Ponadto urzadzenie ma wbu-
dowany profilomierz, zapewniajacy pre-
cyzyjne stworzenie profilu termiczne-
go dla kazdej aplikacji. Rozwiazanie
to nie jest standardowym wyposaze-
niem w konkurencyjnych urzadzeniach
tej klasy. Opcjonalna aplikacja do ko-
munikacji w standardzie SMEMA daje
mozliwo$¢ ustawienia urzadzenia w cia-
gu produkcyjnym.

Podsumowanie

Powyzszy opis i charakterystyka
urzadzen TWS Automation, pozwa-
la jedynie pokrétce poznaé mozli-
wosci tych urzadzen produkcyjnych.
Poréwnanie mozliwosci urzgdzen
w warunkach hali produkcyjnej (de-
mo-room) daje podstawe do podjecia
rzeczowych decyzji. Warto tez pamie-
ta¢ o ludziach - to przeciez oni stano-
wig istote przedsiebiorstwa. Szkolenia
personelu obstugujacego maszyny sta-
nowia o jakosci produkowanych pakie-
tow. W koncu to od ich wiedzy i umie-
jetnosci zalezy najwiecej.

Renex, al. Kazimierza Wielkiego 6E
87-800 Wtoctawek

tel./faks 54 411 25 55, 54 231 10 05
office@renex.com.pl
www.renex.com.pl

Elektronik Listopad 2015 65



