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Stacje lutownicze firmy PACE

Firma PACE, amerykanski koncern produkujgcy wyposa-
zenie dla elektronikow, oferuje kilkanascie stacji lutowni-
czych serii ST, ktére z pewnoscig zaspokojg wszelkie po-
trzeby elektronika i umozliwig zrealizowanie zaréwno pros-
tych jak i bardzo ztozonych zamierzen.

Linig ST rozpoczynajg analogowe stacje lutownicze ST
25E i ST 35E, ktére mimo nieskomplikowanej obstugi pozwa-
lajg na bardzo wszechstronne wykorzystanie urzgdzen umoz-
liwiajgc skorzystanie z az 90 koncowek o réznych wymiarach
i geometrii, wymienianych bez koniecznosci wytgczania sta-
cji. Stacje te zapewniajg rowniez regulacje i stabilizacje tem-
peratury z duzg doktadnoscig oraz inne przydatne w codzien-
nej pracy funkcje np.: blokade ustawionej temperatury czy
sygnalizacja osiggniecia zadanej temperatury. Bardzo istotng
cechg wszystkich stacji ST jest brak koniecznosci kalibracji.

Bardziej zaawansowane stacje ST45E i ST55E wyposazo-
ne zostaty w mikroprocesorowe sterowanie — umozliwiajg
one bardzo dokfadne, ustawianie i kontrolowanie tempera-
tury na wyswietlaczu, a takze programowanie wartosci tem-
peratur, pomiar i odczyt rzeczywistej temperatury, progra-
mowalne obnizenie temperatury (standby) do 178°C, auto-
matyczne wytgczanie po zadanym czasie oraz ochrone do-
konanych nastaw hastem. Dodatkowo stacja ST 45 N jest
przystosowana do lutowania w osfonie azotowe;.

Serig ST konczg najbardziej zaawansowane urzgdzenia
0 oznaczeniu ST 75 (analogowa) i ST 115 (cyfrowa). Obie
stacje sg wyposazone w kompresor o regulowanych try-
bach pracy - zasysanie/nadmuch, co umozliwia precyzyjny
i bezpieczny demontaz a takze stosowanie lutowania roz-
ptywowego w ztozonych procesach montaz z uzyciem pas-
ty lutowniczej.

Cyfrowa ST 115E posiada wzbogacone funkcje programo-
wania i kontroli, wéréd ktdrych najwazniejszg jest mozliwosc
nastawiania korekcji temperatury (offset).

Oprocz stacji jednokanatowych Pace oferuje takze stacje
umozliwiajgce zasilanie i sterowanie wiekszg liczbg rgczek
i narzedzi pomocniczych np.: rgczka lutownicza, dozownik
pasty i peseta pneumatyczna do podnoszenia i pozycjono-
wania elementu na ptytce — takimi urzgdzeniami sg dwukana-
towa stacja MBT 201, trzykanatowe MBT 250 oraz wielokana-
towa PRC 2000.

Do stacji lutowniczych dostgpne sg rozne raczki:

1. Raczki lutownicze PS 70 i PS 90 - o duzej powierzchni
przekazywania ciepta pomiedzy grzejnikiem i grotem

Rys. 1. ST 45E

wspotpracowac takze z koncowkami przeznaczonymi do
demontazu uktadow BGA169 i 225.

W ogromnej liczbie réznych grotow wyrdznia sie grot MINI-
-FALA, zaprojektowany specjalnie do szybkiego, precyzyjne-
go i bezpiecznego montazu uktadéw SMD (PLCC i PQFP na-

Rys. 2. ST 115E

wet do 0,3mm. W zesztym roku rodzina stacji lutowniczych
Pace powigkszyta si¢ o dwa nowe urzgdzenia: ultranowo-
czesne TW 100 i TH 100 - to cyfrowo sterowane stacje o er-
gonomicznych ksztaftach. W stacjach tych element grzejny
o unikalnej konstrukcji i grot zintegrowano w jeden zespét,
uzyskujgc nieosiggalng dotychczas szybkos¢ reakcji na za-
potrzebowanie cieplne punktu lutowniczego.

i mozliwoscig skorzystania z az 90 koncéwek do
montazu i demontazu.
2. Raczka Termojet TJ-70 do demontazu/montazu
uktadéw SMD przez nadmuch gorgcym powietrzem.
3. Raczka odsysajgca SX-80 — przeznaczona do de-
montazu wszystkich typdéw uktadow przewlekanych
oraz uktadéw TSOP i TQFP.
4. Raczka termopeseta TT-65 do demontazu ukfa- =}
dow SMD: CHIPR, SOIC, PLAC i konektorow. ! ‘
5. RaczkaTermopik TP-65 do demontazu uktadow
PQFP, wspoipracujgca z 11 standardowymi gtowicami.
6. Rgczka Dualtermopik DTP-80 podobna do TP-65,
ale wyposazona w dwa elementy grzejne, umozliwia-
jace bardziej wydajng prace przy demontazu ukta-
dow PQFP o duzych rozmiarach. Raczka ta moze

Rys. 3. PRC 2000
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Polecane Produlity

Automaty pick & place

firmy Automated Production Systems, INC.

Automaty pick & place serii ,I” (od L-20 do L-60) amery-
kanskiej firmy APS to uniwersalne systemy stuzgce do mon-
tazu elementow SMD na ptytki obwodow drukowanych oraz
podtoza elementéw hybrydowych.

Maszyny sktadajg sie z wzajemnie pofgczonych wewng-
trznych systemdw mechanicznych, elektrycznych i elektro-
nicznych oraz z oprogramowania. Urzadzenia zostaly za-
projektowane tak by sprosta¢ wymagajgcym warunkom
produkcyjnym — cechuje je trwata konstrukcja, szybki i dok-
tadny montaz oraz sterowanie z poziomu komputera PC.

Ogromng zaletg systemow jest bardzo tatwy w obstudze
system sterujgcy, ktory wykorzystuje komputer PC z opro-
gramowaniem ustalajgcym cykl pracy i zapewniajgcym kon-
trole procesu a takze samokontrole urzadzenia. Dziafajgca
w systemie Windows aplikacja posiada unikalng opcje do-
wolnej modyfikacji i rozszerzenia aplikacji poprzez Visual
Basic - ta niezwykta cech otwiera uzytkownikowi droge do

absolutnej kontroli nad systemem i zapewnia, ze kazde na-
wet bardzo nietypowe zadanie staje sie w petni wykonalne,
mozliwe jest takze zapewnienie wspotpracy z innymi syste-
mami i stworzenie bardzo wydajnej linii produkcyjne;.

Urzgdzenia dysponujg systemem automatycznej wymiany
chwytakéw w trakcie pracy, — dzieki czemu montaz wielu
réznorodnych elementow przebiega bardzo sprawnie. Auto-
maty APS sg powszechnie stosowane na calym Swiecie,
zyskaty sobie miano maszyn bardzo uzytecznych o szcze-
golnie korzystnym stosunku ceny do jakosci.

Uzytkownicy wskazujg wiele zalet serii ,L”, najczesciej wy-
mieniane sa:

1. Niska cena zakupu i niewielkie koszty uzytkowania,

2. Wszechstronne mozliwosci dostosowania sprzetu do
bardzo indywidualnych wymagan uzytkownika,

3. Doktadny montaz elementéw — precyzyjne pozycjono-
wanie,

4. Sterowanie, programowanie i kontrola z poziomu kom-
putera PC — oprogramowanie umozliwia zmiang programu
pracy w ciggu minut, zapewnia alarmowanie o bfedach i sa-
modiagnostyke systemu,

5. Precyzyjny, automatyczny system inspekcyjny oparty
o kamere i/lub laser oraz wiele czujnikow i konfigurowalne
oprogramowanie:

— test i korekcja potozenia plytki oraz montazu elementow,
— automatyczne alarmowanie i eliminacja z procesu wadli-
wych ptytek itp.,

6. Konstrukcja zaprojektowana do ciggtej pracy charakte-
ryzuje sie wysokim wspétczynnikiem bezawaryjnosci.

7. Petna gama uktadanych elementéw: 0201, 0402, 0603,
0805, 1206, melfs, SO-28 do SO-8, SOT, SOIC, (fine pitch)
QFPs, BGAs, large PLCCs, sockets i wiele innych.

Niska cena i wyposazenie standardowe wskazujg na efek-
tywne wykorzystanie systemow w mato- i Srednioseryjnych li-
niach technologicznych, jednoczesnie maszyny mogg zos-
ta¢ dodatkowo rozbudowane przez zastosowanie wyposa-
zenia opcjonalnego i wykorzystywane w duzych liniach pro-

dukcyjnych do realizacji

large PLCC, sockets i wiele innych.

L-20 L-40 L-60 bardzo ztozonych projek-

Maks. rozmiary PCB 343 x 305 mm 343 x 560 mm 343 x 813 mm téw. Wybierajgc rozwigza-
Grubos¢ plytki 0,5-4,0mm . nia APS wybieramy: tatwg
Ukladane podzespoly 0201, 0402, 0603, 0805, 1206, melfs, SO-28 do SO-8, SOT, SOIC, fine pitch QFP, BGA, obstuge, swobode konfigu-

Maks. rozmiar komponentéw

35x35mm

rowania, bezawaryjnosc,

Magazyny elementow

Max liczba podajnikow (8mm):32 (L20), 64 (L40), 96 (L60), podajniki tasmowe: 8, 12, 16,
24 mm (Electrical), podajniki listwowe: 8, 10, 14, 18, 24, 32 mm (Manual freg. control),
podajniki tackowe, opcjonalne podajniki wibracyjne

i co istotne, niewielkie
koszty wdrozenia i uzytko-
wania.

Maks. wydajnosé

4800 cph

Nalezy réwniez zauwa-

Doktadno$¢ pozycjonowania
elementéw

+/-0,001”
Mechaniczne - precyzyjny system korzystajacy z kamery, oprogramowania i ramienia
centrujacego — automatyczna korekcja potozenia plyty, alarmowanie o bledach,
samodiagostyka. Laserowe — opatentowany system centrowania laserem jako opcja.

zy¢, ze APS oferuje szereg
innych urzadzen jak: pie-
ce, drukarki szablonowe,

Obrét elementu

360°w krokach 0,18°

krepownice, liczarki kom-

Chwytaki podcinieniowe

Zasilane z wbudowanego kompresora

ponentéw, manipulatory,

itp. — cafa oferta jest juz

Dyspenser pasty/kleju Opcja (wymaga zewnetrznego zrédta sprezonego powietrza) ;
Wyrmiary i 965 x 965 x 1320mm 965 x 1220 x 1320mm | 965x 1473 x 1320mm |  dostepna w Polsce za pos-
ymiary | waga 136kg 160kg 180kg rednictwem dystrybutora

Zasilanie

120 W, 50/60Hz, 220-240 W

APS firmy RENEX.

D Dodat k o we

www.renex.com.pl

Dystrybutor: RENEX, 87-800 Wioctawek, ul. Okrezna 2,
tel./faks (54) 411 25 55, 231 10-05
office@renex.com.pl
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