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DEMONTAZ UKt ADOW
ELEKTRONICZNYCH.,

hociaz niezawodnos¢ produk-
téw rosnie, serwisy nadal majg
zajecie i muszg ciggle doskona-
li¢ swoje mozliwo$ci. Naprawe
trzeba przeprowadzi¢ sprawnie i dobrze,
zeby byta ekonomicznie sensowna. Pra-
cownik serwisu powinien szybko i prawidto-
wo zlokalizowa¢ usterke oraz dokonac wy-
miany wadliwych elementéw w sposéb wy-
kluczajgcy ryzyko uszkodzenia podfoza lub
sgsiednich czesci, jak tez zamiennikéw.
W miare mozliwo$ci nalezy takze chroni¢
czes¢ podejrzang o wadliwe dziatanie —
w trudnych diagnostycznie sytuacjach by-
wa i tak, ze wymontowany element jest
jednak sprawny. Czasami dokonuije sie de-
montazu dziatajgcych uktadéw po to by
zastgpi¢ je nieco innymi i przez pomiar
oceni¢ wyniki takich zmian — tak jest np.
przy badaniu prototypow.
Jednym z podstawowych warunkéw efek-
tywnej i bezpiecznej pracy jest korzystanie
z odpowiednich narzedzi. W wielu przy-
padkach muszg to by¢ specjalistyczne przy-
rzgdy, nie dajgce sie zastgpi¢ prostymi
Srodkami. Demontaz elementéw elektro-
nicznych takze wymaga stosowania me-
tod i narzedzi uwzgledniajacych cechy kon-
kretnych elementéw i uktadéw, takich jak
wymiary, ksztatt, rodzaj i liczba wyprowa-

dzen, sposéb montazu, wrazliwosé na tem-
perature, odporno$¢ mechaniczna, wrazli-
wos$¢ na oddziatywania elektrostatyczne.
W uzytkowanym obecnie sprzecie elektro-
nicznym mozna spotkaé bardzo rézne ro-
dzaje montazu:

tradycyjny montaz przestrzenny
punkt—punkt, charakterystyczny dla urza-
dzen lampowych, stosowany do dzisiaj przez
niektorych producentéw wzmacniaczy aku-
stycznych budowanych tg technologia,

montaz przestrzenny na listwach cera-
micznych, stosowany np. w niektérych przy-
rzgdach pomiarowych,

montaz elementéw przewlekanych na
ptytkach jednostronnych, dwustronnych,
az do wielowarstwowych z metalizacjg
otworow,

montaz powierzchniowy elementéw
o réznej budowie.
W trakcie demontazu trzeba doprowadzi¢
do roztopienia spoiwa, chwyci¢ wymontowy-
wany element, podnies¢ go i przenies¢ po-
za ptytke. Spoiwo musi zostaé usuniete
z punktéw lutowniczych, nastepnie miej-
sca te nalezy doktadnie oczysci¢ i przygo-
towa¢ do montazu nowego elementu. Cza-
sami wymagana jest naprawa podtoza, np.
regeneracja Sciezek i punktéw lutowni-
czych.
Najbardziej znang metodg demontazu jest
praca z lutownicg i odsysaczem sprezyno-
wym. Powszechnie znane s3 tez zwigzane
z nig niedogodnosci i ograniczenia. Wiado-
mo, ze sprawne wymontowanie elementu
daje oszczedno$¢ czasu, energii i zmniej-
sza ryzyko uszkodzen, spowodowanych
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np. przegrzaniem. Osiggniecie sprawno-
Sci wymaga zastosowania okreslonych roz-
wigzan technicznych, ktére uwzgledniajg
m.in. liczbe przeprowadzanych operacji de-
montazu, réznorodno$¢ demontowanych
elementdw, rodzaje i zakres innych opera-
cji dokonywanych na tym samym stanowi-
sku, zatozone normy czasowe, czy tez spe-
cyficzne warunki, zwigzane np. z serwiso-
waniem sprzetu w miejscu jego zainstalo-
wania i pracy.

Dla zilustrowania istniejgcych w tym za-
kresie mozliwosci, warto wréci¢ do oferty fir-
my PACE, przedstawionej w artykule pt.
"Czym lutujg w NASA?” (ReAV nr 9/2002)
w kontekscie zastosowan do montazu ukta-
déw elektronicznych.
Juz raczki lutownicze PS 70/PS 90, wsp6t-
pracujgce ze stacjami ST 25 do ST 55, mo-
ga by¢ uzbrajane w koricowki do demonta-
zu, ale dopiero raczki specjalistyczne z de-
dykowanymi koncéwkami i gtowicami za-
pewniajg wtasciwg efektywnos¢ pracy.
PACE oferuje pie¢ ragczek do demontazu
(jedna z nich umozliwia takze montaz),
przeznaczonych do wspétpracy ze stacja-
mi — od jednokanatowych ST 75/ST 115,
przez dwukanatowg MBT 201, trzykanato-
we MBT 250/MBT 220 do wielokanatowej
PRC 2000.

Raczka odsysajgca SX-80, przezna-
czona do demontazu wszystkich typow

c)

Rys.1. Urzadzenia do demontazu uktadéw przewlekanych oraz TSOP i TQFP a —rgczka odsysajaca SX-80,
b —demontaz elementéw przewlekanych, ¢ —demontaz uktadéw TSOP i TQFP
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Rys. 2. Urzadzenia do demontazu uktadéw SMD
a —rgczka termopeseta TT-65, b, ¢ —demontaz
uktadéw

uktadéw przewlekanych oraz uktadow
TSOP i TQFP (rys. 1a).

Demontaz elementéw przewlekanych prze-
prowadza sie¢ za pomocg odpowiednio do-
branej dyszy odsysajacej (rys. 1b). Po na-
stawieniu zgdanych parametréw roboczych
staciji i rozgrzaniu dyszy, przyktada sie jg do
punktu lutowniczego tak, aby koncoéwka
wyprowadzenia demontowanego elemen-
tu znalazta sie¢ w otworze dyszy. W miare
topnienia spoiwa dysze nalezy delikatnie
dociska¢ do podtoza. Wtgczenie w odpo-
wiednim momencie kompresora, spowo-
duje odessanie lutowia z powierzchni ptyt-
ki i z otworu —koncowka elementu zostaje
uwolniona.

Do demontazu precyzyjnych uktadow
TSOP i TQFP uzywa sie gtowic o wymia-
rach odpowiadajgcych obudowie konkretne-
go uktadu (rys.1c). W tym wypadku kompre-
sor stacji nie stuzy do odsysania cyny, ale
zasila przyssawke, umieszczong miedzy
krawedziami roboczymi gtowicy, stuzaca
do podniesienia wylutowanego elementu.

Raczka termopeseta TT-65 do demon-
tazu uktadéw SMD: CHIP, SOIC, PLCC,
konektoréw. Zasade dziatania i mozliwosci
wynikajgce z r6znorodnosci koncowek prze-
widzianych do wykorzystania zilustrowano
na rysunku 2.

RaczkaTermopik TP-65 do demontazu
uktadéw PQFP, wspétpracujgca z 11 stan-
dardowymi gtowicami (rys. 3).

Gfowica rozgrzewa jednocze$nie wszystkie
wyprowadzenia elementu. Przed przysta-
pieniem do demontazu, krawedzie gtowicy
pokrywa sie cyng, aby zapewni¢ efektywne
i rownomierne przekazywanie ciepfa. Na-

Rys. 3 . Urzagdzenia do demontazu uktadéw PQFP
a —rgczka Termopik TP-65, b — demontaz uktadéw

stepnie, pewnym ruchem, gtowice przykta-
da sie do wyprowadzen uktadu, lekko do-
ciskajgc w miare topnienia lutowia. Ponie-
waz rgczka TP-65 jest wyposazona w przy-
ssawke, pozwala podnie$¢ i przemiescic¢
wylutowany element.
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Opracowano na podstawie materiatéw udostepnionych
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office@renex.com.pl

Radioelektronik Audio-HiFi-Video 10/2002



