REKLAMA

Narzedzia w rekach
elektronikow

Z punktu widzenia profesjonalis-
ty, ta sama czynno$¢ jest postrze-
gana zupelnie inaczej: nie jako wy-
zwanie pozwalajace sie dowartos-
ciowaé i nie jako sposéb uzyskania
oszczednosci, ale jako realne zrdd-
o utrzymania. Taka perspektywa
wymusza zaostrzenie kryteriow oce-
ny - naprawa musi by¢ nie tylko
skuteczna, ale szybka. Efektywnosé¢
jest przeciez, obok jakosci, jednym
z najwazniejszych parametréw pro-
fesjonalnego dziatania. Rzetelna
wiedza, umiejetnosci, doswiadcze-
nia pracownika i odpowiednie na-
rzedzia bedace w jego dyspozycji,
to niezbedny ,zestaw” Srodkéw
profesjonalnej roboty.

Zastosowanie w danej sytuacji
wlasciwego narzedzia o odpowied-
niej jakosci moze usprawni¢ prace
w sposéb wrecz spektakularny.
Uzywanie narzedzi nieoptymalnych,
a tym bardziej nieodpowiednich dla
danej czynno$ci, istotnie wydluza
droge do celu i znacznie zwieksza
ryzyko zaistnienia uszkodzen ele-
mentéw lub podzespoléw oraz zra-
nien pracownika.

Jesli chodzi o klasyczne narzedzia
reczne stosowane w elektronice naj-
czeSciej, to mozna je podzieli¢ na
stosunkowo niewiele grup. Sa one
jednak bardzo licznie reprezentowa-
ne przez konstrukcje o réznorod-
nych ksztattach, proporcjach, wy-
miarach okreslajacych ich konkret-
ne cechy uzytkowe i wyznaczaja-
cych niejednokrotnie bardzo specja-
listyczne przeznaczenie. Raczki lu-
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Jesli niefachowiec musi naprawié jaki§ niezbyt skomplikowany

sprzet domowy czy urzqdzenie, zazwyczaj posluguje sie

przypadkowymi narzedziami, wspierajac je wyobrazniq

i odrobing manualnych zdolnosci. Liczba podjetych préb

i zuzyty czas nie majg woéwczas specjalnego znaczenia -

wazne, ze zamierzony efekt zostanie w korncu osiggniety.

townicze do montazu i demontazu
elementéw i ukltadéw elektronicz-
nych, szczypce, obcinaczki, pesety,
wkretaki, przyrzady do obrébki izo-
lacji przewodéw wyczerpuja zwyk-
le liste wyposazenia przeznaczone-
go do czynno$ci manualnych na
stanowisku elektronika. Sa to na-
rzedzia delikatne - zwlaszcza w po-
réwnaniu z takimi jak pily czy klu-
cze hydrauliczne - nie wymagaja
od operatora uzywania znacznych
sil, tylko precyzji. Wymoég ten po-
winien by¢ spelniony w mozliwie
najszerszym zakresie pozycji pracy.
Poniewaz dostep do pola robocze-
go bywa niejednokrotnie utrudnio-
ny, np. ze wzgledu na ciasna za-
budowe przestrzeni wewnatrz na-
prawianego urzadzenia, to narze-
dzie powinno by¢ bardzo elastycz-
ne pod wzgledem mozliwosci zmia-
ny chwytu, przy zachowaniu peinej
kontroli nad przeprowadzanymi
czynno$ciami. Potocznie rzecz
ujmujac - narzedzie powinno byé
poreczne. Zeby spelnié ten postu-
lat, nalezy odpowiednio dobra¢ wy-
miary, ksztalty i proporcje narze-
dzia, a takze jego mase i wywaze-
nie. Duzo uwagi trzeba tez poswie-
ci¢ rekojesci. Wazne jest jej dosto-
sowanie do budowy i kinematyki
dioni, zagwarantowanie pewnego
i komfortowego chwytu nawet
w niekorzystnych warunkach (np.
przy obecnosci brudu, tluszczéw
itp.), zapobiezenie szkodliwemu od-
dzialywaniu wibracji, wyeliminowa-
nie wptywu niskich badZz wysokich
temperatur, minimalizacja ryzyka
zranien oraz oddalenie negatyw-
nych skutkéw zwiazanych z dlugo-
trwalym uzywaniem narzedzia. Po-
nadto nalezy wykorzysta¢ naturalne
cechy zwigzane z budowa narzedzia

do lepszej organizacji stanowiska
pracy i utrzymania na nim porzad-
ku, np. otwér w rekojesci wkretaka
umozliwi odwieszanie go w wyzna-
czonym miejscu. W fazie projekto-
wania nalezy przewidzie¢ tez
ewentualne klopoty: przyktadowy
wkretak odlozony na pochyly blat
bedzie sie toczyl ku krawedzi.
Spadnie lub nie, ale z pewnoscia
odwréci uwage pracownika od
przeprowadzanej w tym czasie
czynno$ci, co moze prowadzi¢ do
znacznych szkéd. W powyzszym
przypadku rada jest oczywiscie
prosta, pokazuje on jednak, ze pro-
ducent musi mie¢ wiedze na temat
wszelkich uwarunkowan zwiaza-
nych z uzytkowaniem narzedzi, kté-
re wytwarza. Dlatego wiodace firmy
prowadza systematyczne i szeroko
zakrojone badania, obejmujace tak-
ze dlugotrwale testy w rzeczywis-
tych warunkach produkcyjnych lub
serwisowych.

Uniwersalne raczki lutownicze,
oferowane zazwyczaj z duza liczba
réznych koncéwek umozliwiajacych
montaz i demontaz, zaréwno ele-
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mentéw przewlekanych, jak i SMD,
oraz raczki specjalizowane (takze
wyposazane w wiele koncéwek, de-
dykowanych np. konkretnym typom
obudéw uktadéw scalonych), po-
zwalajace istotnie zwiekszy¢ tempo
pracy bez szkody dla bezpieczens-
twa komponentéw i komfortu pra-
cownika - to asortyment niezbedny
do dokonania wyboru optymalnego
dla danego zastosowania.
Przykladem takiej réznorodnej
oferty sa produkty firmy PACE,
opisywane niedawno na !amach
Elektroniki Praktycznej. Znane sa
walory ergonomiczne raczek tego
producenta, a wynikaja one z przy-
jecia surowych kryteriéw, z ktérych
cze$¢ jest stosowana wobec narze-
dzi chirurgicznych. Jak raczka PA-
CE ,lezy w dloni“, ilustruje fot. 1.
Podczas demontazu elementéw
lub ukladéw elektronicznych czes-
to zachodzi potrzeba usuwania roz-
topionego spoiwa za pomoca odsy-
sacza. Raczka, ktéra oprocz rozto-
pienia, umozliwia odessanie cyny,
w oczywisty spos6b usprawnia pra-
ce. Juz $rednio zaawansowane sta-
cjonarne urzadzenia lutownicze sa
wyposazane w kompresor, ktérego
zadaniem jest wytworzenie podcis-
nienia o wymaganej wartosci. Racz-
ka jest polaczona ze stacja dwoma
przewodami: zasilajacym i pneuma-
tycznym. Jedynym urzadzeniem
skupiajacym w jednej obudowie
raczke, obwody sterujace i kompre-
sor jest rozlutownica Dic Den-On
SC7000. Ta wyjatkowa zwartos¢
i mobilnosé, czynia ja szczegdlnie
przydatna podczas prac serwiso-
wych (fot. 2). Operowanie lutowni-
ca moze by¢ w pewnych warun-
kach znacznie utrudnione ze wzgle-
du na obecno$¢ przewodu zasilaja-
cego, ograniczajacego ,manewro-
wo$é“ 1 zwigzane z nig mozliwosci
sprawnego dzialania w miejscach
szczegb6lnie niedostepnych, zwtlasz-
cza gdy operator musi przyja¢ nie-
wygodna i niestabilna postawe, np.
kiedy konieczna jest szybka inter-
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wencja serwisowa w warunkach te-
renowych. Wtedy nieocenionym na-
rzedziem jest lutownica gazowa,
gwarantujaca utrzymanie najwaz-
niejszych parametr6w na poziomie
koniecznym dla w peini profesjo-
nalnego dziatania, oferujaca tez
spora elastyczno$é zastosowan dzie-
ki wymiennym koncéwkom, ktéry-
mi sa: groty, dysze do wydmuchu
goracego powietrza, ,goracy noéz“,
koncowka do obkurczania koszulek
termokurczliwych. Taki zestaw
(Portasol Super-Pro) przedstawiono
na fot. 3. Gdy brakuje zasilania
energia elektryczna, lutownica ga-
zowa staje sie wrecz niezastapiona
(fot. 4).

O ile domeng dziatania raczek lu-
towniczych do montazu i demonta-
zu jest proces termiczny, to pozo-
stale narzedzia reczne uzywane
przez elektronik6w wypelniaja za-
dania natury mechanicznej: ciecie,
giecie, ksztaltowanie wyprowadzen,
przytrzymywanie, pozycjonowanie,
zdejmowanie izolacji, przykrecanie
i odkrecanie wkretéw i §rub, czysz-
czenie itd.

Najczes$ciej uzywanym i najlicz-
niej reprezentowanym w ofertach
handlowych narzedziom, takim jak:
obcinaczki, szczypce, wkretaki i pe-
sety, bedzie poSwiecona nastepna
cze$é artykutu.

Marek Kalasinski

Dodatkowe informacje

Artykut powstat na bazie materiatéw udostep-
nionych przez firme Renex, tel./fax: (54) 231-10-
05, 411-25-55, www.renex.com.pl.
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