Zeby zajaé stanowisko...

W ubieglym miesiqgcu podjelismy proébe

zebrania i wskazania rozwiqzan

probleméw zwiqzanych z budowa

od podstaw stanowiska pracy dla
elektronika. Pozostalo wybrac
urzqdzenia, przyrzady, narzedzia,
akcesoria i materialy stuzaqce do
wykonywania czynnos$ci technologicznych

niezbednych w procesach produkcyjnych,

W poprzedniej czesci artykutu
omoéwiliémy problemy, na jakie na-
potyka elektronik dobierajacy pod-

stawowe, typowe wyposazenie
swojego stanowiska pracy i jego
otoczenia. Przypomnijmy, ze kom-
pletujac potrzebny sprzet, wybralis-
my: stél z oferty firmy GWS (o
modutowej konstrukcji, pozwalaja-
cej na dowolne zaprojektowanie je-
go konfiguracji), ergonomiczne
krzesto (Throna), zestaw szafek
i regatéow (GWS), odpowiednie po-
jemniki na czes$ci. ZapewniliS$my
wlasciwe oS$wietlenie (Luxo), zad-

laboratoryjnych badz serwisowych.

balismy o ochrone antystatyczna
(3M), a takze o usuwanie szkodli-
wych dyméw i oparéw (PACE). Te-
raz pojawia sie konieczno$¢ opty-
malnego wyboru i skonfigurowania
sprzetu pod katem konkretnych za-
dan, ktére beda na tworzonym sta-
nowisku realizowane.

W badaniach, produkcji i serwisie
urzadzen elektronicznych jednymi
z najczeéciej przeprowadzanych
czynno$ci sa lutowanie i wyluto-
wywanie elementéw lub uktadéw.

W zaleznoéci od skali i wymaga-
nej wydajnosci procesu, powtarzal-
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nosci jego parametréw, takich jak
rodzaj montazu, typy i wymiary
elementéw, wymiary plyt drukowa-
nych itp., stosuje sie odpowiednie
narzedzia, urzadzenia lub zintegro-
wane systemy - od prostych stacji
lutowniczych do wysoko wydaj-
nych i precyzyjnych systemow
przeznaczonych do montazu/de-
montazu wszystkich typéw elemen-
tow i uktadéw SMD. Dokonanie
wlasciwego wyboru wymaga kon-
frontacji potrzeb z urzadzeniami
dostepnymi na rynku. O potencjal-
nych mozliwosciach mozna sie
przekonaé¢ na przyktadzie produk-
tow firmy PACE (por. artykut
,Lutowanie“ z EP9 i 10/2002).
Wazna cecha urzadzen i systeméw
PACE jest mozliwoéé doboru spe-
cjalistycznych raczek i koncéwek
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Fot. 3

do nich oraz wynikajaca stad ot-
warto§¢ na rozbudowe. W ramach
grupy urzadzein do montazu/de-
montazu, obejmujacych jedno-
i wielokanatowe stacje lutownicze
z wbudowanymi kompresorami (od
ST75 do PRC2000, na fot. 1 jest
widoczna trzykanalowa stacja
MBT250), mozna stworzy¢ stano-
wisko umozliwiajace: montaz i de-
montaz elementéw przewlekanych
i SMD, przenoszenie i pozycjono-
wanie elementéw, dozowanie pas-
ty lutowniczej lub topnika, repera-
cje plytek drukowanych (takze wie-
lowarstwowych), usuwanie wars-
twy ochronnej z plytek, usuwanie
izolacji z przewodoéw.
Przeprowadzanie czynno$ci po-
mocniczych umozliwiaja: peseta
pneumatyczna, dozownik pasty
(lub topnika), raczki niskonapiecio-
we i miniwiertarka z kompletem
konicowek do wiercenia, ciecia,
czyszczenia i szlifowania. Dostepne
raczki do montazu/demontazu to:
raczka lutownicza PS-90 (do
wspblpracy z nia przewidziano az
90 koncoéwek), raczka odsysajaca
SX-80 (30 koncoéwek), termopeseta
TT-65 (45 koncowek - fot. 2), racz-
ka termopik TP-65 (fot. 3) i dual-
termopik DTP-80 (odpowiednio: 11
i 10 koncoéwek), raczka termojet (7
dysz do wydmuchu goracego po-
wietrza). Raczka PS-90 jest takze
standardowym wyposazeniem pod-
stawowych w ofercie PACE stacji

Fot. 4
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lutowniczych ST25-ST55. Jesli be-
dzie konieczne zastosowanie precy-
zyjnego, programowalnego, wysoko
wydajnego systemu do montazu/
demontazu wszystkich typéow ele-
mentéw SMD - mozna wybraé
ThermoFlo albo TF2000.

W pewnych przypadkach, zwlasz-
cza na stanowiskach serwisowych,
wysoka przydatno$¢ ma poreczny
i mobilny przyrzad do demontazu
- rozlutownica Dic Den-On
SC7000, wyposazona w zintegrowa-
ny kompresor sluzacy réwnie dob-
rze do odsysania spoiwa, jak i do
wydmuchu goracego powietrza. Po-
zwala ona na sprawny demontaz
elementéw przewlekanych (takze
z plyt wielowarstwowych z metali-
zacja otwordéw) oraz elementéw
i ukladé6w SMD - zar6wno za po-
moca glowic, jak i dysz.

Jesli na stanowisku beda uzywa-
ne rézne koncoéwki, nalezy przewi-
dzie¢ wygodny i bezpieczny sposéb
ich przechowywania, najlepiej na
odpowiednich podstawkach (fot.
4). Wtlasciwych podstawek wyma-
gaja tez raczki.

Nie mozna zapomnieé¢ o innych
niezbednych akcesoriach, jak: filt-
ry i wyciory do raczek odsysaja-
cych oraz zestawy do czyszczenia
glowic. Drut cynowy o wlasciwej
srednicy, pasta lutownicza, topniki
- to z kolei konieczne materialy
montazowe.

W tym miejscu nalezy zauwazyg,
ze nawet przy postugiwaniu sie
reczna lutownica mozna korzystac
z automatycznego podajnika drutu
cynowego (fot. 5), ktéry zapobiega
kontaktowi skéry z olowiem, jedno-
cze$nie zwiekszajac komfort pracy.

Do montazu/demontazu elemen-
tow i uktadéw elektronicznych,
a takze do czynnosci zwiazanych
np. z otwieraniem/zamykaniem
obudéw urzadzen, przygotowywa-
niem do montazu elementéw
(wstepne przycinanie i ksztaltowa-
nie wyprowadzen, pozycjonowanie)
i przewoddéw (przycinanie, obrébka
izolacji) - beda potrzebne narzedzia
reczne. Szczypce, obcinaczki, pese-
ty, wkretaki i noze, to podstawowe
grupy narzedzi zawsze obecnych
na stanowisku pracy elektronika.
Powinny sie one charakteryzowac
dokladnoscia wykonania, pewnos-
cia dziatania, ergonomia, trwalos-
cia. Uzytkownik za$§ powinien pa-
mietaé, ze najlepsze wlasnosci da-
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nego narzedzia stana sie dostepne,
gdy bedzie ono prawidlowo zasto-
sowane.

Wielo§¢ roboczych koncéwek ob-
cinaczek czy bogactwo ksztaltow
peset wskazuja, ze zostaly przewi-
dziane do uzycia w bardzo kon-
kretnych sytuacjach (fot. 6a...c)
iich umiejetny dobér do aplikacji
jest bardzo wazny. Tajemnice ja-
koséci kryja sie zaréwno w kon-
strukcji narzedzi, jak w uzytych
materiatach i zastosowanych tech-
nologiach obrébki.

Na przyklad wiekszos¢ peset jest
wykonana z materialéw niemagne-
tycznych i kwasoodpornych. Do-
stepne sa pesety niklowe, nylono-
we, a takze pokrywane teflonem.
Natomiast do produkcji obcina-
czek stosuje sie specjalne rodzaje
stali - w wyrobach Sandvika jest
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Fot. 7

to kuta chromowa stal tozyskowa.
Ksztalty, proporcje, masy sa dob-
rane tak, by zapewnié efektyw-
nosé, bezpieczenstwo i komfort
uzytkowania (fot. 7).

Uzupelnieniem wyposazenia war-
sztatowego sa preparaty chemiczne
stuzace gléwnie do czyszczenia
plytek drukowanych z tluszczow,
topnikéw, klejéw i in., czyszczenia
powierzchni obudéw, ekranéw itd.,
czyszczenia i regeneracji stykow
przetacznikéw, Sciezek potencjo-
metrow, diagnostyki przez gwal-
towne schladzanie etc. Komplekso-
we zaopatrzenie w takie Srodki
i akcesoria do nich zapewnia firma
Micro Care.

Preparaty sa zwykle dostepne
w opakowaniach umozliwiajacych
ich rozpylanie. Jesli jednak przewi-
duje sie czeste wykorzystywanie
,chemii“, niezbedne jest wyposaze-
nie stanowiska w specjalny dozow-
nik (fot. 8), zaopatrzony w koncow-
ke robocza, umozliwiajacy nanosze-
nie Srodka dokladnie w zadane
miejsce oraz przeprowadzenie
czyszczenia. Skuteczno$é, wygoda
i znaczna oszczedno$¢ (do 50%)
preparatéw, to zyski zwiazane z ta
inwestycja. Z dozownikiem mozna
zastosowaé jedna z o$miu koncé-
wek-szczoteczek  badz jedna
z trzech igiel. Aby pojemniki i do-
zownik mialy swoje stale, dobrze
dostepne dla operatora miejsce,
przewidziano specjalne uchwyty
do zamocowania w dogodnym pun-
kcie stanowiska pracy.

Poniewaz w wielu pracach waz-
na role odgrywaja takze drobiazgi,
wypada tutaj wspomnieé o §cie-
reczkach, chusteczkach i patecz-
kach czyszczacych, ktére znakomi-
cie ulatwiaja efektywne dzialanie.

Nastepnym obszarem do zagospo-
darowania jest wyposazenie stuza-
ce wizualnej kontroli przebiegu
precyzyjnych czynnoéci lub kontro-
li jakosci przeprowadzonego mon-
tazu, naprawy &ciezek czy skutecz-
noéci czyszczenia. Odpowiedni
przyrzad lub system nalezy wy-

bra¢, biorac pod uwage m.in. za-
dana warto$¢é powiekszenia, roz-
dzielczosé, rodzaj i gabaryty bada-
nych obiektéw, wymagane funkcje
dodatkowe, jak np. mozliwosé spo-
rzadzania dokumentacji, uwarunko-
wania ekonomiczne itd. Réznorod-
ne potrzeby w tej dziedzinie moz-
na zaspokoié, wybierajac urzadze-
nie z oferty Luxo (lupy) albo Vi-
sion (optoelektroniczne systemy
wizyjne).

Jesli za$ planowana jest kontrola
proces6w montazu badz regeneracji
elementéw BGA, trzeba nabyé¢ spe-
cjalny aparat rentgenowski, np.
PACE XR-2000.

Zostalo jeszcze sporo miejsca?
Wypelnimy te przestrzei urzadze-
niami elektronicznymi. Zasilacz,
generator, oscyloskop, multimetr,
mostek RLC - otwieraja sie tutaj
nieprzebrane wrecz mozliwosci do-
boru i konfiguracji zestawéw po-
miarowo-kontrolnych do badan,
diagnostyki, uruchomien etc. Oczy-
wiscie w wielu przypadkach kom-
pletowanie narzedzi zaczniemy
wlasnie od tej grupy, podporzadko-
wujac tez organizacje przestrzenna
stanowiska pracy funkcjom zwiaza-
nym z pomiarami. W kazdym kon-
kretnym rozwigzaniu inaczej rozlo-
zymy priorytety, jednak wynikaja-
ce stad rézne proporcje odnosénie
liczby 1 ,kalibru“ zastosowanych
urzadzen i narzedzi danego rodza-
ju nie zmienia potrzeby uwzgled-
nienia przytoczonego tu zakresu
koniecznych do rozpatrzenia i roz-
wiazania probleméw.

Marek Kalasinski

Dodatkowe informacje

Artykut powstat na bazie materiatow udostep-
nionych przez firme Renex, tel./fax: (54) 231-10-
05, 411-25-55, www.renex.com.pl.
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